
切削キャッチャーの機能と実⾏⼿順について 

 
切削キャッチャーは、切削メカニズムを体系的に解析し、全ての物理特性を定量的に 
評価することで最適な切削条件のパラメータ（回転数・送り速度・軸⽅向と径⽅向の 
切り込のの数値）を導き出すソフトウェアです。 

 

（操作⽅法 実⾏⼿順） 
下記 4 ⼯程について、それぞれ最適な切削条件（パラメータ＝⻩⾊のセル部）を、次ページ
の⼿順で導き出します。 
（ノウハウ⾮開⽰の⽅針により、実際の数字とは変えて表⽰しています） 

 



それぞれの⼯程について、材料・⼯具・ホルダ・機械・加⼯⼯程定義を⼊⼒します 
 
（⼿順１）材料（ワーク材質）と⼯具を設定します 

 

 
（⼿順２）ホールダの設定とマシニングセンタの選択を⾏います 

 



 （⼿順３）加⼯⼯程の定義を⾏います 

 
 
データのインプットを⾏うと、解析実⾏のページで最適な切削条件のパラメータが 
「最適切削条件」として下記のように表⽰されます  

 回転数 1280  送り速度 1720  XY 切込 28.8 Z 切込 0.８ 

  



切削キャッチャーを動かしているアルゴリズムの⼀部をご紹介します 
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