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ターゲット企業とサービス対象企業
切削（マシニング）を行なっているモノづくり企業
（職種：自動車・電機・航空・造船・半導体・・・）
（切削対象：金属・セラミック・プラスチック・木材・・・）

（この中で）
●コスト削減（生産人件費削減・工具代削減等）をしたい
●短納期で提供できる企業にしたい
●人材育成をして持続可能な企業にしたい
●次世代に最高の状態でつなぎたい

このような企業にはお役に立てます
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加工条件のパラメータ
●エンドミルの回転数
●送り速度
●２方向の切り込み量

切削条件の最適化は
=工具磨耗を抑えた上での、加工効率の最大化
●切削時間の大幅短縮
●工具の生産寿命の大幅伸長

切削キャッチャーは最適な切削条件を出すソフトウェア

切削条件を最適化することが切削プロセス全体の最適化の最初の一歩

「切削キャッチャー」を基礎基準としたエンドミル切削プロセス全体最適化技術支援サービス
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切削条件の最適化が可能なソフトウェアは

「切削キャッチャー」だけです。
唯一
無二

【4つの観点からエンドミル
　切削プロセス全体を最適化】

1 切削条件の最適化

NCパス（CLデータ）の最適化

（マシニングセンタ、クランプ、クーラント）

工具・ツーリングの最適化

切削環境の最適化
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提供するのは
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従来の切削条件の決め方

「カタログ値」と「勘」と「経験」と「なんとなく」からは最適なパラメータは出せない
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切削キャッチャーを動かしているアルゴリズム
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切削メカニズムを体系的に解析し、すべての物理特性を定量的に評価することで
最適切削条件を得ることが可能になります

理論で切る

切削キャッチャーを使って合理的に切削条件を求める
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切削キャッチャー内のシミュレーター①

ファンダメンタル・ミクロ解析  メイン画面（最適化レベル評価）　  ダイナミック(マクロ)解析

 

フラット系エンドミル
プロフェッショナル解析

工具びびり振動(マクロ)解析 ポールエンドミル
プロフェッショナル解析
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刃先バランス・温度分布・応力分布解析 刃先温度解析 刃先温度・ピッチング解析

マシニングセンタのヘッド系・ワーク系の
剛性評価

切削負荷のマイクロバランス評価　

切削キャッチャー内のシミュレーター②
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切削キャッチャーの操作手順①
データインプットA(左図)
●ワーク材質選択(プルダウンメニューより）
●エンドミル項目の選択と入力

データインプットB(下図)
●ホルダ選択と入力
●マシニングセンタ選択(プルダウンメニューより）
●クーラント選択
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切削キャッチャーの操作手順②

データインプットC(左図)
●加工工程定義

解析実行(下図)
●最適切削条件のアウトプット
 回転数  1280 送り速度 1720 
 XY切込　28.8      Z切込　0.8　　
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（ソフト導入パッケージ）★
「理論で切る」から「思考で切る」へ 
切削キャッチャー操作+応用トレーニング (2日~7日)
●サンプル加工(ベンチマーク製品)による導入効果の実証 
●ソフトウェアの操作トレーニング 
●既存加工・新規加工の最適化の指導、実践、評価 
●切削プロセス全体の最適化の考え方の指導と復習 
●導入より6ヶ月間の最適化支援(技術サポート)
●終了時に成果報告会開催

［切削プロセス最適化］を実行できる人材＝切削デザイナーの育成

（プロフェッショナルトレーニング）★★
「思考で切る」を深める
●最適なマシニング工程設計ができる人材を育成する 
（目標と期間・費用を決めて実施する特別なトレーニング ）

（工場全体のマネジメント作成）★★★
●製造工程全体の最適化(製造プロセスの再構築)のコンサルテーション
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【4つの観点からエンドミル
　切削プロセス全体を最適化】

1 切削条件の最適化

NCパス（CLデータ）の最適化

（マシニングセンタ、クランプ、クーラント）

工具・ツーリングの最適化

切削環境の最適化
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理論で切る  思考で切るトレーニング内容 
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切削キャッチャー導入までの流れ

導
入
し
な
い

契
約
解
除
可

今のままが良いもっと知りたい

導入決定

契約（発注）

納品

現場を説得したい

サンプル加工＝効果実証

納品

疑問解決! これはいけそうだ

どのくらい改善するか確認したい
効果確認

よし　これで差別化する

この数字は不満だ

効果の数字が出ない

仮発注　停止条件付契約
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トライヤルシート・効果検証で「導入メリット」確認①

トライヤルシートに現状の切削条件を記載
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トライヤルシート・効果検証で「導入メリット」確認②

効果検証レポートを作成して解説します。
切削キャッチャーで切削条件の最適化をおこなった場合の切削時間と
現在の切削時間を確認ください。

After①は切削条件のみの最適化 After②は全体最適化をおこなった場合の切削所要時間
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SUS304 SKD11（生）After① :【切削条件
の最適化のみ適用】

After① :【切削条件
の最適化のみ適用】

After② :【①切削条件の最適化、
②NCパスの最適化、③工具・
ツーリングの最適化を適用】
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導入の効果
①現場作業時間

②工具費用（刃物費用）

③有効なデータのストック（財産）

④高度な人材（財産）

段取時間 切削時間

圧倒的な
差別化

中期的に
やること

すぐに
出る効果

中期的に
出る効果

⑤工場の問題の洗い出しと改善の推進

人・モノ・カネの
高度な循環

⑥製造工程全体の最適化
　（製造プロセスの再構築）

⑦新規設備計画の立案・実行、
　既存設備の再配置

高い品質の
企業


